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Genauigkeitstabelle nach EG Klasse |

maximale Abweichung plus/minus fiir StahlbandmafRe

Formel: a+bL(a=0,2mm; b=0,1 mm;Lin Meter)
[ Beispiel: Toleranz fir8 m=> 0,1 mm+ (8 x0,1 mm)=+0,9 mm ]

0 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

1121|3141 51 61|71 )| 81|91 101

02 | 12 | 22 |32 | 42 | 52 |62 | 72 | 82 | 9,2

03 (13 |23 |33 |43 53|63 ] 73] 83|93

04 | 1,4 | 24 | 34 |44 |54 |64 74)|84]94

05|15 |25 35|45 |55 |65 |75 ] 85| 95

o6 | 16 | 26 | 36 | 46 | 56 | 66 | 7,6 | 86 | 9,6

07 | 17 | 2,7 | 3,7 | 47 | 57 | 67 | 7,7 | 8,7 | 9,7

o8 (1,8 ( 28 | 38 | 48 | 58 | 68 | 78 | 88 | 9,8

09 {19 (29|39 |49 | 59|69 | 79 | 89 | 99

O VNGO WUVBWNRKRO|IS

10 20| 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 10,0
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Genauigkeitstabelle nach EG Klasse Il

maximale Abweichung plus/minus fiir Stahlbandmalle

Formel: a+bL(a=0,3mm;b=0,2mm;Lin Meter)
[ Beispiel: Toleranz fir8 m=> 0,3 mm+ (8 x0,2mm)=%21,9 mm]

0 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

23 |43 |63 | 83 |103 | 12,3 | 14,3 | 16,3 | 18,3 | 20,3

05|25 |45 65| 85 (10,5 12,5 | 14,5 | 16,5 | 18,5

0,7 | 2,7 | 47 | 6,7 | 87 | 10,7 | 12,7 | 14,7 | 16,7 | 18,7

09 | 29|49 | 69 | 89 | 109|129 | 149 | 16,9 | 18,9

1131|5171 91 11,1131 151|171 | 19,1

1333|5373 |93 |113 13,3 153|173 | 19,3

15|35 |55 | 75|95 11,5 13,5 | 15,5 | 17,5 | 19,5

1,7 | 3,7 | 57 | 7,7 | 97 | 11,7 | 13,7 | 15,7 | 17,7 | 19,7

19 | 39|59 79 99 |119|139 159|179 | 19,9

VNV A WIN KR OIS

2,1 141 61 | 81 (10,1 | 12,1 | 14,1 | 16,1 | 18,1 | 20,1
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Genauigkeitstabelle nach EG Klasse llI

maximale Abweichung plus/minus fiir Stahlbandmalle

Formel: a+bL(a=0,6 mm;b=0,4mm;L=inMeter)
[ Beispiel: Toleranzfir5m=> 0,6 mm+ (5x0,4mm)=%2,6 mm |

0 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

46 | 86 | 12,6 | 16,6 | 20,6 | 24,6 | 28,6 | 32,6 | 36,6 | 40,6

10 | 50 | 90 | 13,0| 17,0 21,0 | 25,0 | 29,0 | 33,0 | 37,0

14 | 54 | 94 | 134 17,4 | 21,4 | 254 | 29,4 | 33,4 | 37,4

18 | 58 | 98 | 138|178 | 21,8 | 25,8 | 29,8 | 33,8 | 37,8

2,2 | 6,2 |10,2 | 14,2 | 18,2 | 22,2 | 26,2 | 30,2 | 34,2 | 38,2

26 | 66 | 10,6 | 14,6 | 18,6 | 22,6 | 26,6 | 30,6 | 34,6 | 38,6

30 | 70 |11,0 | 15,0 | 19,0 | 23,0 | 27,0 | 31,0 | 35,0 | 39,0

34 | 74 (114|154 194 | 23,4 | 27,4 | 31,4 | 354 | 394

38 | 78 (11,8 | 15,8 | 19,8 | 23,8 | 27,8 | 31,8 | 35,8 | 39,8

OIN/OOLNAW|IN|RLRIO|S

4,2 | 8,2 | 12,2 | 16,2 | 20,2 | 24,2 | 28,2 | 32,2 | 36,2 | 40,2

x131163x Genauigkeitstabellen fur Stahlbandmalle @ www.ds-messwerkzeuge.de/info/GenTabStm.pdf | Seite 3/3

| OHNE GEWAHR | DS-Messwerkzeuge | 08nov2013 | OHNE GEWAHR | DS-Messwerkzeuge | 08nov2013 |



